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Apparatus for carrying out a catalytic reaction, e.g. reforming, has a 
catalyst having a covering layer to locally reduce and/or avoid 
completing a reaction of the reaction mixture before being passed 
through the catalyst 
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Abstract 



Apparatus for carrying out a catalytic reaction has a catalyst (1) having a covering layer (2) to locally reduce 
and/or avoid completing a reaction of the reaction mixture before being passed through the catalyst. An 
Independent claim is also included for a process for applying a covering layer to a catalyst comprising 
forming a thin compressed layer forming a molded body from a powdered catalyst, and applying a second 
powder suitable for the covering layer to the first powder before or during pressing, and/or applying the 
second powder to the compressed molded body after pressing and further pressing. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen en t no m men 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zur Durchfuhrung einer katalytischen Reaktion 

@ Vorrichtung zur Durchfuhrung einer katalytischen Re- 
aktion, insbesondere einer Reformierung, einer CO-Oxi- 
dation oder eines katalytischen Brennens, unter Durchlei- 
tung eines geeigneten Reaktionsgemisches durch einen 
Katalysator, wobei der Katalysator wenigstens teilweise 
von einer Deckschicht zur ortlichen Verminderung und/ 
oder Vermeidung eines Abreagierens des Reaktionsgemi- 
sches von seiner Durchleitung durch den Katalysator aus- 
gebildet ist. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur 
Durchfiihrung einer katalytischen Rcaktion nach dein Ober- 
bcgriff des Patentanspruchs 1 sowie ein Verfahren zum Auf- 5 
bringen einer Deckschicht auf einen Katalysator nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 5. 

Als Beispiel fur eine katalytische Reaktion sei beispiels- 
weise die Wasserstofferzeugung aus Kohlenwasserstoff 
oder Alkohol, insbesondere Methanol (sogenannte Metha- 10 
nol-Reformierung) unter Zufuhrung eines Kohlenwasser- 
stoff oder Alkohol und Wasser umfassenden Rcaktionsge- 
misches auf einem Katalysator genannt. Weiterc Beispiele 
sind die Kohlenmonoxid-Verringerung unter Freisetzung 
von Kohlendioxid in einer sogenannten Wasserstoff-Shift- 15 
Reaktion, die Kohlenmonoxid-Oxidation unter Zufuhrung 
eines CO-haltigen Gases und eines (Vhaltigen Gases auf ei- 
nem Katalysator sowie das Verbrennen eines brennbaren 
Eduktes unter Zusatz eines 02-haltigen Gases in einem kata- 
lytischen Brenner. 20 

Die Gewinnung von Wasserstoff aus Methanol basiert auf 
der Gesarntreaktion CH 3 OH + H 2 0 — * CO2 + 3H 2 . Zur 
Durchfiihrung dieser Reaktion wird in der Praxis ein dem 
Kohlenwasserstoff und Wasserdampf umfassendes Reakti- 
onsgemisch unter Zufuhr von Warme an einem geeigneten 25 
Katalysator entlang geleitet bzw. durch diesen durchgeleitet, 
urn in einem zweiten oder mehrstufigen Reaktion sablauf 
den gewiinschten Wasserstoff zu erzeugen. Eine derartige 
Vorrichtung zur zweistufigen Methanol-Reformierung ist 
beispielsweise aus der EP 0 687 648 Al bekannt. 30 

Es sind ferner Vorrichtungen zur Durchfiihrung einer ka- 
talytischen Reaktion unter Zufuhrung eines geeigneten Re- 
aktionsgemisches auf einem Katalysator bekannt, wobei der 
Katalysator mindestens eine durch Verpressen von Kataly- 
satormaterial gcbildetc diinne und groBflachige Scheibe ist, 35 
durch die das Reaktionsgemisch unter Druckabfall hin- 
durchpressbar ist. 

Insbesondere bei einem durch Ubereinanderstapelung 
von Katalysatorscheiben (Stapelreaktor) ausgebildeten Ka- 
talysator erweist es sich als nachteilig, daB die zudosierten 40 
Edukte bzw. ein zudosiertes Reaktionsgemisch bereits beim 
tjberstronien der Scheiben (aufgrund von Diffusionscffek- 
ten) mil. vorhandenem SaucrstofT abreagieren bzw. abrca- 
giert, so daB bei einem anschlieBenden Durchgang durch 
den Katalysator nicht mehr ausreichend Sauerstoff vorhan- 45 
den ist, urn dem Katalysator lokal die notwendige Warme 
zuzufuhren. Es ergeben sich hierdurch groBe Temperatur- 
gradienten innerhalb des Katalysators. 

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung einer Vor- 
richtung zur Durchfiihrung einer katalytischcn Reaktion, bei 50 
welchcr cine weitgehend homogene katalytische Rcaktion 
eines Reaktionsgemisches uber den gesamten Katalysator 
erreichbar ist. Insbesondere ein Abreagieren der zudosierten 
Edukte vor ihrem Eintreten in den Katalysator soli vermie- 
den werden. 55 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine Vorrichtung zur 
Durchfiihrung einer katalytischen Rcaktion mit den Merk- 
malen des Patentanspruchs 1 und ein Verfahren mit den 
Merkmalen des Patentanspruches 5. 

Durch die erfindungsgemaBe wenigstens teilweise Auf- 60 
bringung einer Deckschicht auf den Katalysator kann, je 
nach ortlicher Dicke der Deckschicht, eine selektive Ver- 
minderung und/oder Venneidung eines Abreagierens der zu- 
gefiihrten Edukte bzw. eines Reaktionsgemisches vermie- 
den werden. Dieser Effekt tritt aufgrund einer durch die 65 
Deckschicht verursachten Verminderung bzw. Vermeidung 
von Diffusionseffekten ein. Es lassen sich hierdurch bei ei- 
ner katalytischen Reaktion uber den gesamten Katalysator 
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gleichmaBige Temperaturen erzielen, so daB groBe Tempe- 
raturgradienten entlang des Katalysators vermieden werden 
konnen. 

Vorteilhaftc Ausgestaltungen der erflndungsgemaBen 
Vorrichtung sind Gegenstand der Unteranspriiche. 

GemaB einer besonders bevorzugten Ausbildung der er- 
flndungsgemaBen Vorrichtung weist der Katalysator wenig- 
stens eine groBflachige katalytische Scheibe bzw. Schicht 
auf, durch welche das Reaktionsgemisch unter Druckabfall 
hindurchpressbar ist. Dadurch, daB es erfindungsgemaB 
moglich ist, durch ortliche Aufbringung einer Deckschicht 
die katalytische Reaktion entlang der katalytischen Schicht 
zu steuern, konnen Temperaturgradicnten wirksam vermie- 
den werden, wodurch die mechanische Belastung der kata- 
lytischen Schicht wahrend der katalytischen Reaktion ver- 
mindert werden kann. 

ZweckmaBigerweise ist die katalytische Schicht mit we- 
nigstens einem, insbesondere mittig ausgebildeten, Durch- 
bruch ausgebildet, wobei die Deckschicht im Bereich des 
Durchbruchs relativ dick, und in den ubrigen Bereichen, an 
welchen das Reaktionsgemisch in die katalytische Schicht 
eintritt, relativ diinn ausgebildet ist. Durch diese MaBnahme 
kann wirksam vermieden werden, daB es bereits im Bereich 
des Durchbruchs zu einer katalytischen Reaktion bzw, zu ei- 
nem Abreagieren des Reaktionsgemisches kommt. Ferner 
kann gewahrleistet werden, daB es uber die gesamte Schicht 
zu einem im wesentlichen gleichmaBigen Abreagieren des 
Reaktionsgemisches kommt. 

GemaB einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der 
erflndungsgemaBen Vorrichtung, sind mehrere iibereinander 
gestapelte katalytische Schichten vorgesehen, wobei die je- 
weiligen Durchbriiche zur Bildung eines Eingangskanals 
zur Zufuhr des Reaktionsgemisches miteinander fluchten, 
und zwischen den einzelnen Schichten von dem Eingangs- 
kanal abzweigende Verteilungskanale ausgebildet sind. Da- 
durch, daB die Deckschicht im Bereich der Durchbriiche 
bzw. des Eingangskanals relativ dick ausgebildet ist, kommt 
es in diesem Bereich zu keiner nennenswerten katalytischen 
Reaktion. Vielmehr wird das Reaktionsgemisch im wesent- 
lichen unreagiert in die Verteilungskanale gefuhrt und iiber 
die in diesem Bereich relativ diinn ausgebildete Deckschicht 
in die katalytische Schicht eingef unit bzw. eingepreBt. Hier- 
durch kommt es uber die gesamte katalytische Schicht zu ei- 
ner im wesentlichen gleichmaBigen katalytischen Reaktion. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform des erfln- 
dungsgemaBen Verfahrens weist das zweite Pulver, aus wel- 
chem die Deckschicht gebildet wird, eine ahnliche Zusam- 
mensetzung wie das Pulver zur Bildung der katalytischen 
Schicht auf, wobei beide Pulver insbesondere dendritisches 
Kupfcrpulvcr aufweiscn, und das zweite Pulver insbeson- 
dere als keramischen Anteil Aluminiumoxid aufweist. 
Durch einen derartigen Einsatz von ahnlichen Zusammen- 
setzungen fur die Deckschicht und die katalytische Schicht 
ergeben sich ahnliche physikalische Eigenschaften der bei- 
den Schichten, so daB beispielsweise eine gleichmaBige 
Warmeausdehnung gewahrleistet ist, wodurch mechanische 
Spannungen der erflndungsgemaBen Vorrichtung weitge- 
hend verhindert werden konnen. 

Die Erfindung wird nun anhand der beigefugten Zeich- 
nung weiter erlautert. In dieser zeigt 

Fig. 1 eine Teilschnittansicht durch eine erfindungsgemaB 
mit einer Deckschicht beschichtete katalytische Schicht, 
und 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung einer stapelfbrmi- 
gen Anordnung parallel geschalteter Katalysatorschichten. 

In Fig. 1 ist eine erste bevorzugte Ausfuhrungsform der 
erflndungsgemaBen Vorrichtung dargestellt, bei welcher der 
Katalysator als katalytische Schicht 1 ausgebildet ist. Die in 
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Fig. 1 dargestellte Vorrichtung ist rotationssymmetrisch um 
die Achse A ausgebildet, so daB in Fig, 1 nur die linke 
Halfte der bevorzugten Ausfiihrungsforrn der erfindungsge- 
inaBen Vorrichtung dargesLcllt ist. Die Vorrichtung weist ei- 
nen miltig ausgebildetcn Durchbruch 3 auf, durch welchen 5 
ein Reaktionsgemisch in der rnittels des Pfeils P dargestell- 
ten Richtung durch die Vorrichtung hindurchfuhrbar ist. Auf 
die katalytische Schicht 1 ist eine Deckschicht 2 aufge- 
bracht, welche im Bereich des Durchbruchs 3 dicker, und in 
radial weiter auBen liegenden Bereichen der katalytischen 10 
Schicht 1 diinner ausgebildet ist. 

Durch Aufeinanderstapcln der in Fig. 1 dargestellten Vor- 
richtungen erhalt man cinen Stapelreaktor, wobei die hicrbei 
fluchtenden Durchbriiche 3 einen EinlaBkanal fur das einzu- 
fuhrende Reaktionsgemisch bilden. Die Vorrichtungen wer- 15 
den ferner derart aufeinandergestapelt, daB jeweils zwischen 
zwei Deckschichten 2 ein Verteilungskanai 4 entsteht (von 
welchem, da in Fig. 1 nur eine Vorrichtung dargestellt ist, le- 
diglich die untere Halfte gezeigt ist), welcher von dem Ein- 
laBkanal 3 abzweigt. Zu diesem Zwecke weist die katalyti- 20 
sche Schicht 1 in ihrem AuBenbereich einen Schulterbereich 
la auf. Man erkennt, daB in diesem Schulterbereich la auch 
die Deckschicht 2 eine Stufe 2a bildet. Die genannten Ver- 
teilungskanale 4 entstehen dadurch, daB jeweils zwei der 
dargestellten Schichten 1 jeweils mit den Stufen 2a aufein- 25 
anderliegend aufeinander gestapelt werden. 

Um der katalytischen Schicht 1 eine bessere mechanische 
Stabilitat und/oder verbesserte Warmeleitung zu verleihen, 
wird das Katalysator material in eine Tragerstruktur ver- 
preBt. Bei dieser Tragerstruktur handelt es sich um eine 30 
netzartige Matrix, die durch Vermischen wenigstens eines 
Katalysatorpulvers mit dendritischem Kupfer in Pulverform 
und Verpressen dieses Gemisches erhalten wird. Beim Ver- 
pressen bildet das dendritische Kupfer eine netzartige Ma- 
trixstruktur, in welche die Katalysatorkorncr "eingebaut" 35 
sind. Das dendritische Kupferpulver laBt sich auch bei ei- 
nem relativ geringen Massenanteil des Kupferpulvers zur 
Gesamtmasse der katalytischen Schicht 1 leicht zu einem 
Netz zusammenpressen bzw. versintern, hat eine groBe 
Oberflache und ist selber katalytisch aktiv. Durch die Ver- 40 
wendung von dendritischem Kupferpulver wird deshalb ein 
stabilisierendes, fixierendes und warmcverteilendes Netz im 
Mikrometerbereich erhalten. 

Auch die Deckschicht 2 weist vorteilhafter Weise als 
Hauptbestandteil dendritisches Kupferpulver, und als kera- 45 
mischen Anteil Aluminiumoxid auf. Ein diese Bestandteile 
aufweisendes Pulver wird vor oder wahrend dem PreBvor- 
gang zur Herstellung der katalytischen Schicht auf das erste 
Pulver zur Herstellung der katalytischen Schicht bzw. die 
wenigstens tcilwcise verpreBtc katalytische Schicht aufgc- 50 
bracht. Durch wciteres Verpressen laBt sich anschlieBend 
eine Deckschicht in den gewiinschten Bereichen der kataly- 
tischen Schicht aufbringen. Entsprechend ihrer Dicke ver- 
mindert bzw. verhindert die Deckschicht 2 eine Reaktion 
(Diffusion) zugefiihrter Edukte an der Oberflache der kata- 55 
lytischen Schicht 1. Man erkennt, daB die Deckschicht 2 im 
Bereich des EinlaBkanals 3 relativ dick ausgebildet ist. Hicr- 
durch wird eine Diffusion und somit eine katalytische Reak- 
tion in diesem Bereich weitgehend vermieden. Im Gegen- 
satz hierzu kann bei einem Durchstromen der Verteilungska- 60 
nale 4 das zugefuhrte Reaktionsprodukt die in diesem Be- 
reich relativ diinn ausgebildete Deckschicht 2 aufgrund von 
Diffusionseffekten durchqueren und in steuerbarer bzw. ge- 
wunschter Weise mit der katalytischen Schicht 1 reagieren. 
Das reagierte Reaktionsgemisch bzw. hierdurch entstehende 65 
Reaktionsprodukte treten nach der katalytischen Reaktion 
an der AuBenseite lb der katalytischen Schicht 1 radial aus 
dieser aus. 
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Zur Schaffung einer kompakten Bauweise fur derartige 
Vorrichtungen zur Durchfuhrung einer katalytischen Reak- 
tion wird das von dem Reaktionsgemisch zu durchflieBende 
Katalysatorvolumen auf mehrere Schichten aufgeteilt, die 
jedoch nicht nebeneinander, sondern hintereinander bzw. 
parallel geschaltet angeordnet sind. Eine derartige Anord- 
nung ist in Fig. 2 dargestellt, und zeigt eine Vielzahl von 
aufeinanderliegenden katalytischen Schichten 10, 10', wel- 
che einen Stapelreaktor 20 bilden, wobei die in der Zeich- 
nung obenliegenden Schichten zur besseren Veranschauli- 
chung der Wirkungs weise beabstandet zueinander darge- 
stellt sind. 

Die katalytischen Schichten 10 weisen Kanale 12, 14, 14', 
16 zum Leiten von Edukten und Produkten der katalytischen 
Reaktion auf. In dem in Fig. 2 dargestellten Ausflihrungs- 
beispiel sind in jeder katalytischen Schicht 10, 10' im we- 
sentlichen parallel zu den Langskanten verlaufende Durch- 
briiche 12 vorgesehen, wobei die Durchbriiche 12 uberein- 
anderliegender katalytischer Schichten 10, 10' im wesentli- 
chen deckungsgleich zueinander angeordnet sind und somit 
einen durch den gesamten Stapel 20 von oben nach unten 
durchgehenden EinlaBkanal fur die Edukte des Reaktionsge- 
misches bilden. Je nach Verwendung der Stapel anordnung 
wird durch die Durchbriiche 12 ein spezifisches Reaktions- 
gemisch geleitet. Die EinlaBrichtung des Reaktionsgemi- 
sches ist rnittels Pfeilen E symbolisiert. 

Im Falle der Verwendung des dargestellten Stapelreaktors 
als Wasserstoffreaktor umfaBt das Reaktionsgemisch Alko- 
hol, insbesondere Methanol, sowie chemisch gebundenen 
Wasserstoff, vorteilhafter Weise in Form von Wasser. Im 
Falle der Verwendung des Stapelreaktors 20 in einer soge- 
nannten H 2 -Shift-Reaktion zur Verringerung von Kohlen- 
monoxid unter Freisetzung von Kohlendioxid umfaBt das 
Reaktionsgemisch Kohlenmonoxid und Wasserstoff. Im 
Falle des Einsatzes im Bereich der Kohlenmonoxid-Oxida- 
tion umfaBt das Reaktionsgemisch ein CO-haltiges Gas so- 
wie ein 02-haitiges Gas. Bei der Verwendung des Stapelre- 
aktors bzw. Katalysatorstapels 20 in einem katalytischen 
Brenner umfaBt das Reaktionsgemisch ein brennbares Edukt 
sowie ein (Vhaltiges Gas. Die Durchbriiche 12 jeder zwei- 
ten katalytischen Schicht 10 stehen mit im wesentlichen par- 
allel zur Flachenausdehnung der katalytischen Schichten 10 
verlaufenden Verteilungskanalen 14 in Verbindung, die we- 
nigstens einen Teil des durch die Durchbriiche 12 eintreten- 
den Reaktionsgemisches in das Innere der Katalysator- 
schicht 10 ab leiten. Hierdurch wird ein Teil des durch die 
Durchbriiche 12 eintretenden und durch den Stapel 20 ge- 
fuhrten Reaktionsgemisches in jeder zwei ten katalytischen 
Schicht durch die Verteilungskanale 14 in das Innere der 
beiden angrenzenden katalytischen Schichten 10, 10' abge- 
leitet, wodurch eine Parallelschaltung der iibereinanderlie- 
gend angeordneten Katalysatorschichten realisiert ist. 

In dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind je katalyti- 
scher Schicht 10, 10' zwei raumlich getrennte Durchbriiche 
12 vorgesehen. Durch Einleitung eines Reaktionsgemisches 
in beide Durchbriiche 12 bzw. den jeweils durch diese gebil- 
dcten Fiihrungskanal kann eine gewiinschte katalytische Re- 
aktion besonders schnell und/oder gleichmaBig durchge- 
fuhrt werden. 

Entlang der Querkanten der katalytischen Schichten 10, 
10' sind analog zu den Durchbriichen 12 ausgebildete wei- 
tere Durchbriiche 16 angeordnet, die ebenfalls im wesentli- 
chen senkrecht zur Flachenausdehnung jeder katalytischen 
Schicht 10, 10' verlaufende Fiihrungskanale bilden, die bei 
ubereinandergelegten katalytischen Schichten 10, 10' je- 
weils deckungsgleich mit den Durchbriichen 16 der dariiber 
bzw. darunter liegenden katalytischen Schicht 10, 10' zu lie- 
gen kommen. Die Durchbriiche 16 jeder zweiten katalyti- 
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schen Schicht 10' stehen mit Sammelkanalen 14' in Verbin- 
dung, die aus der jeweils dariiber und darunter liegenden ka- 
talytischen Schicht 10 austretende Reaktionsprodukte sam- 
meln und in Qucrrichtung den Durchbriichen 16 bzw. dcni 
durch diese gebildetcn Fuhrungskanal zufuhren, iiber wel- 5 
chen die Reaktionsprodukte durch den Stapel 20 abgeleitet 
werden (Pfeil A). 

Um zu vermeiden, daB es bereits beim Durchstromen der 
Durchbriiche 12 bzw. des durch diese gebildeten Fuhrungs- 
kanals zu einem Abreagieren des Reaktionsgemisches 10 
kommt, sowie zur Gewahrleistung eines gleichmaBigen Ab- 
rcagierens des Reaktionsgeniisches entlang der Verteilungs- 
kanalc 14 sind sowohl die Durchbriiche 12 als auch die Ver- 
teilungskanale 14 mit einer Deckschicht bzw. Diffusions- 
schicht 2 selektiver Dicke uberdeckt. Diese Deckschicht 2 15 
ist in Fig. 2 lediglich fur die oberste katalytische Schicht 10 
mittels Schraffur dargestellt. Wie bereits ausfiihrlich be- 
schrieben, kann durch Vorsehen einer derartigen Deck- 
schicht 2 auf den katalyti schen Schichten 10, 10' eine 
gleichmaBige katalytische Reaktion iiber die katalytische 20 
Scheibe 10, 10' bzw. den gesamten Stapelreaktor 20 gewahr- 
leistet werden. 
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weiteren Verpressen unterzogen wird. 
6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB das zweite Pulver eine dem ersten Pulver ahn- 
liche Zusammensetzung aufweist, wobei das erste und 
das zweite Pulver insbesondere als Hauptbestandteil 
dendritisches Kupferpulver aufweisen, und das zweite 
Pulver insbesondere als keramischen Anteil Alumini- 
umoxid aufweist. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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1. Vorrichtung zur Durchfuhrung einer katalytischen 
Reaktion, insbesondere einer Refonnierung, einer CO- 
Oxidation oder eines katalytischen Brennens, unter 
Durchleitung eines geeigneten Reaktionsgemisches 
durch einen Katalysator (1, 10, 10', 20), dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB der Katalysator (1, 10, 10', 20) we- 
nigstens teilweise von einer Deckschicht (2) zur ortli- 
chen Verminderung und/oder Vermeidung eines Abrea- 
gierens des Reaktionsgemisches vor seiner Durchlei- 
tung durch den Katalysator (1, 10, 10", 20) ausgebildet 35 
ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Katalysator wenigstens eine groBfla- 
chige katalytische Schicht (1, 10, 10') aufweist, durch 
welche das Reaktionsgemisch unter Druckabfall hin- 40 
durchpreBbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die katalytische Schicht (1, 10, 10') mit 
wenigstens einem, insbesondere mittig ausgebildeten 
Durchbruch (3, 12) vorgesehen ist, wobei die Deck- 45 
schicht (2) im Bereich des Durchbruchs (3, 12) relativ 
dick, und in den ubrigen Bereichen, an welchen das Re- 
aktionsgemisch in die katalytische Schicht eintritt, re- 
lativ dtinn ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 50 
zcichnet, daB mchrcre iibereinander gestapclte katalyti- 
sche Schichten (1) vorgesehen sind, wobei die Durch- 
briiche (3, 12) zur Bildung wenigstens eines Eingangs- 
kanals miteinander fluchten, und zwischen den Schich- 
ten von dem Eingangskanal abzweigende Verteilungs- 55 
kanale (4, 14) ausgebildet sind. 

5. Verfahren zum Aufbringcn einer Deckschicht auf 
einen Katalysator, insbesondere zur Herstellung einer 
Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, 
wobei aus mindestens einem Katalysatorpulver durch go 
Verpressen ein einen Formkorper bildende diinne und 
stark komprimierte Schicht gebildet wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein zur Bildung der Deckschicht ge- 
eignetes zweites Pulver vor oder wahrend dem Ver- 
pressen auf das erste Pulver bzw. den wenigstens zum 65 
Teil komprimierten Formkorper aufgebracht wird, und/ 
oder das zweite Pulver nach dem Verpressen auf den 
komprimierten Formkorper aufgebracht und einem 
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Fig. 1 



